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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej 8ymagania dotycice wykonania i odbioru
instalacji technologicznych w obiektach wykonywamyw ramach zadania pn. ,Przebudowa i
rozbudowa OczyszczalStiekow w Legnicy w cgici sciekowej”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres prac olgtych SpecyfikagjTechniczn

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgrowadzenia robo6t zgzanych z wykonaniem
instalacji technologicznej w obiektach zlokalizawah na terenie oczyszczakaiekow:

e Studnia rozdziatu

*  Budynek krat i pompowni gtéwnej

*  Piaskownik podtany

» Komora rozdziahfciekow

e Osadniki wstpne

 Pompownia osadu | stopnia

*  Pompownia flotatu

e Punkt przyjmowania wozow specjalistycznych
»  Biofiltr powietrza ztowonnego o parametrach

1.3.1. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszh i robot tymczasowych

Do wykonania robo6t budowlanych podstawowych nielrie g nastpujace roboty tymczasowe:
— roboty pomiarowe, przygotowawcze,
— wykonanie wszystkich niezdnych tymczasowych zabezpietze
oraz prace towarzysee:

— wytyczenie urzdzer podziemnych,

— wykonanie drobnych rob6t ziemnych i maraarych,

- wykonanie rob6t mont@wych oraz wszystkich pgtzen na projektowanych ruragach
wraz z pogczeniami do sieci istniggych (wraz z materiatama¢zeniowymi),

— monta drobnych konstrukcji wsporczych i érych,

- monta i demonta rusztowa,

— wypoziomowanie i umocowanie,

— préby montaowe, sprawdzenie dziatania poszczegolnychdreh i uktadow,

— zapewnienie energii do uruchomienia agzen (agregat, zasilanie tymczasowe z linii
energetycznej),

— laczenie (zgrzewanie, spawanie) odcinkow rur,

— przycinanie, ukosowanie i kalibrowaniefik®w rur do spawania,

— zaizolowanie miejsc spawanych i uszkatize

— przeprowadzenie wszystkich niezimych préb i bada

— inwentaryzacja powykonawcza wykonanych prac,

— prace porgdkowe i doprowadzenie do stanu pierwotnego obswaktorym prowadzone byly
prace.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikaejthhicznej $ zgodne z obovgizujagcymi
odpowiednimi normami i Specyfikaciechnicza ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.
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1.5. Ogdélne wymagania dotygze robdét

1.5.1. Ogolne wymagania dotygze robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykoaar®dbioru
Robét Budowlanych ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jé&koich wykonania oraz zgodi® ze
Specyfikacp Technicza Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, Dokumergac)
Projektova i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygee materialtdbw podano w Specyfikacji Technicznej bfydnia i Odbioru
Robét Budowlanych ST-00.00 "Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robésaniy¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru RoBaidowlanych i dokumentacji projektowe;.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowaniglgbzgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami layniera.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagdalosciowych i jak@ciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ichiewee sktadowanie i wbudowanie.

Wszystkie materialy musza posiédatesty producenta, certyfikaty lub aprobaty techme,
odpowiadé wymogom PN, a ponadto uzyskakceptagj Inzyniera przed wbudowaniem.
Dla poszczegdlnych obiektéw podstawowymi materidisgm

Studnia rozdzialu

* przepustnica powietrza DN150 stal min. 1.4301 maqiggu powietrza ztowonnego,
* rurociggi i ksztaltki DN150 stal min. 1.4301,

* facznik kotnierzowy stal/PVC DN15geliwo sferoidalne GGG40,

*  kotnierz stalowy DN150 st. min. 1.4301,

*  pokrywy z blachy stalowej gr. 5mm min. 1.4301,

*  pokrywy tworzywowe z laminatu poliestrowo — szklgoeichylne na zawiasach,

Budynek krat i pompowni gtéwnej

* rurociagi i ksztattki stalowe st. k.0. min.1.4307 wykéradpowiednio jako nie gorszezni
—DN 50 mm — rury @grednicy 60,3 x 2,5 mm
—DN 200 mm — rury @rednicy 219,1 x 4,0 mm
—DN 350 mm — rury @rednicy 355,6 x 5,0 mm
—DN 400 mm — rury érednicy 406,4 x 6,0 mm
—DN 500 mm — rury @rednicy 508,0 x 6,0 mm
—DN 600 mm — rury @rednicy 609,6 x 8,0 mm
—DN 700 mm — rury @érednicy 711,2 x 8,0 mm
Armatura:
*  wstawki montaowe
— kotnierze wg DIN 2632 (PN10) z jednolitej (niespasp stali min. St3s zabezpieczonej
antykorozyjnie farh epoksydow lub obustronnie ocynkowane ogniowo,
— $ruby i naketki galwaniczne ocynkowane,
— uszczelnienie NBR,
— zakres przesuwu +/- 25mm,
»  zasuwy mgkkouszczelnigjce:
— zasuwa klinowa mkkouszczelniana, wg EN 1171 (DIN 3352-4A),
— przylacza kotnierzowe PN10 wg EN 1092-2,
— dlugas¢ zabudowy wg EN 558-1, szereg 14/15 F4/F5,
— korpus, klin i pokrywa zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030 (GGG-40),
— klin gumowany elastomerem NBR,
— Kklin prowadzony na calej dlugoi za pomog elementoéw z tworzywa sztucznego,
— wrzeciono ze stali nierdzewnej o zawacdiomin. 13% Cr lub kwasoodpornej min. 1.4301,
niewznoszce sg, walcowane na zimno,
— tuleja uszczelniata z mosidzu,
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— uszczelnienie wrzeciona: péeren gorny, 3 o-ringi, pigcien dolny,

— mozliwos¢ wymiany uszczelek w tulei pod petnyndmieniem roboczym,

— nakretka wrzeciona z lazu, wewnrtrzna, wymienialna,

— powierzchnie oporowe wrzeciona z tworzywa sztucaneg

— korpus z pokryw pofaczony za pomag srub ze stali nierdzewnej, gniazdsub
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,

— zabezpieczenie antykorozyjne —zewvm i wewmntrz: pokrycie epoksydowe-proszkowe,
gruba¢ min. 25Qum, odporne na przebicie metoda iskrowa 3000V, §akpowioki
potwierdzona certyfikatem RAL wydanym przez GSK Idwnowanym: wowczas dla
kazdej dostarczonej partii wyrobdw naje doliczy¢ dokumenty potwierdzage badania
grubdci powtok ochronnych,

e zawory zwrotne klapowe:

— uszczelniajcy metalicznie wg EN 12334

— PN 10, 16 (25) bar,

— dtugas¢ budowy wg EN 558-1, szereg 14 (DIN 3202, F4)

— zawor zwrotny krétkiej budowy, z dyskiemzskowanym podwajnie minsoodowo,

— tozyskowanie watkéw w tulejach z dmu,

— dysk uksztattowany korzystnie przeptywowo, zapeyaaianiskie opory przeptywu,

— siedzisko napawane stopem wysokoniklowym w korpusgedysku, obrobione precyzyjnie,

— krétki czas zamykania d#i skosnemu siedzeniu — zmniejszenie drogi zamykania, co
zapewnia zmniejszenie powstawania udetagdraulicznych,

— walki ze stali nierdzewnej — stal min. 1.4021,

— przylacza kotnierzowe wg EN 1092-1,

— thumik wewretrzny zmniejszajcy uderzenia zamykania dysku.

— pokrycie ochronne: z zewtrz powloka epoksydowa, wewinz powloka specjalna
trudnacieralna,

e zawory zwrotne kulowe:
— korpus i pokrywa zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030, (GGG-40)
— kula aluminiowa, pokryta gusaNBR, kula opadaja,
— peiny, nie zawzony przelot
— wymiana kuli maliwa bez wbudowywania armatury z rurggu
— przylacza kotnierzowe wg EN 1092-2, PN 10,
— $ruby pokrywy gat. A2,
— ochrona korozyjna: wewgtrz i zewrytrz pokrycie powtok epoksydow,

* kompensatory gumowe:
— max. temp. pracy 110 °C
— cisnienie robocze: do 1,6 MPa
— wykonanie:
= mieszek z EPDM (temp. max. 110°C)
= kotnierze stalowe nierdzewne 1.4301.

*  przejcia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlISI304,
* rurociggi powietrza @150 — 250 mm stal kwasoodporna m#30d1,
*  przepustnice powietrza w zakresrednic @150 — 250 mm stal kwasoodporna min. 1.4301,

Piaskownik podiny

» zawory elektormagnetyczne powietrza DN50:
— wspotczynnik Kv: 1,3-160 m3/h,
— dopuszczalne fmienie r@nicowe: 0,3-16 bar,
— temperatura medium: od -30 °C do 140 °C,
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— temperatura otoczenia: do 80 °C,

— stopier ochrony cewki: do IP67,

- przylcze: od G1/2 do G2,

zasuwy klinowe DN50:

— z migkkim uszczelnieniem,

- korpus, klin i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przylacze kotnierzowe PN210 bar,

— zabezpieczenie antykorozyjne: pokrycie epoksydoweoszkowe grubi@ min. 25Qum,
ztacze ptuczce ZH-52 AISill/ uszczelnienie — guma,
przepustnice powietrza @110, st. kwasoodporna mi8qlL,
zlacze stal/PVC DN100 zeliwa sferoidalnego,

rurociggi powietrza ztowonnego @110 stal kwasoodpornal43
przegcia szczelne

- elementy elastomerowe EPDM,

— ptyta oporowa z poliamidu,

— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AISI304.
klapa zwrotna DN710

- rama: HDPE min. 300

- ptyta: HDPE min. 300

- elementy stalowe min. 1.4301,

— uszczelka: EPDM.

Komora rozdziatyciekdéw

stopnie ztazowe
— rdze stalowy,
— powioka tworzywowa antygtizgowa z polipropylenu w kolorze jaskrawym,
— maksymalna sita wyrywaga stopié >5kN.
tacznik montaowy DN9OPVC/DN8O stal:
- zeliwo sferoidalne,
- piericienie zzywicy POM,
przepustnice powietrza DN8O stal 1.4301,
rury i ksztaitki na ruroagach powietrza ztowonnego DN9O st. 1.4301 termoizahe,
przegcia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AISI304.

Osadniki wstpne

lej flotatu wykonany z blachy stalowej 1.4301, adveinie i zamykanie leja przez krzygvk
stalowg ze stali 1.4301 przytwierdzgmo pomostu,
przelew pilasty, blacha stalowa min. 1.4301 o géab®@ mm; gérna kragdz przelewu
pilastego typu V; z mdiwoscia regulacji +/-3cm,
deflektor stal kwasoodporna min. 1.4301,
przegcia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlISI304.
rurociggi stalowe izolowane termicznie watrmineraly w ostonie z blachy stalowej min.
1.4301,
przepustnice powietrza stal 1.4301,
taczniki rurowe @160PVC/DN150 stal min. 1.4301.
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Pompownia osadu | stopnia

e zasuwy naowe z napdem elektrycznym:
— maks. c§nienie robocze 10 bar,
— zasuwa z mgkkim uszczelnieniem,
— utozyskowanie zeliwa sferoidalnego,
— plyta odcinajca ze stali nierdzewnej,
e zawory zwrotne kulowe:
— korpus i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przyfacza kotnierzowe PN10,
— ochrona przed korogj- pokrycie powtol epoksydow,
e zasuwy klinowe:
— z migkkim uszczelnieniem,
— korpus, klin i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przylacze kotnierzowe PN10 bar,
— zabezpieczenie antykorozyjne: pokrycie epoksydoweszkowe grubid min. 25@um,
* przeptywomierze elektromagnetyczne,
- przetwornik:
0 4-liniowy, podwietlany wyswietlacz LCD,
jezyk polski,
zasilanie 100-240VAC / 24VAC/DC,
temperatura otoczenia -20stC..+50stC,
przyciski optyczne,
wbudowane narzizie diagnostyczne czujnika oraz przetwornika,
wbudowany web serwer do konfiguraciji,
o komunikacja Profibus DP,
- czujnik:
0 przykcze procesowe kotnierz zgodny z EN1092-1,
wyktadzina poliuretanowa,
elektrody min. 1,4435,
przygotowany do pracy z nadziem diagnostycznym,
stopier ochrony IP68,
0 wersja rozdzielna, kabel min. 10m,
* rurocigi i ksztattki DN40 — 200 stal 1.4301,
e zestaw do pobierania probek:
— zlagczka z gwintem zewn. DN4O0 stal/ @50PE,
— zawor kulowy do wody gwintowany DN40,
- rury i ksztattki DN40 stal kwasoodporna,
— zlaczka ze stali kwasoodpornej gwint zextrmny spaw. DN40,
»  lgczniki rurowe DN200 zeliwa sferoidalnego,
* przejcia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AISI304.

O O0OO0OO0OO0OOo

O o0o0oo

Pompownia flotatu:

e ruryiksztattki stal 1.4301,
e zasuwy klinowe

— z miekkim uszczelnieniem,

- korpus, klin i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,

— przylacze kotnierzowe PN10 bar,

— zabezpieczenie antykorozyjne: pokrycie epoksydoweszkowe grubid min. 25@um,
e zawory zwrotne

— z miekkim uszczelnieniem,

— cisnienie robocze PN10/16 bar,
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— maksymalna temperatura robocza 70°C,
» zawory kulowe:
- korpus i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przyfacza kotnierzowe PN10,
— ochrona przed korogj- pokrycie powtol epoksydow,
* przegcie DNGS5 stal/@75PE ze stali 1.4301,
»  prowadnice rurowe stal 1.4301,
* wiaz montaowy, drabina ztazowa, pomost obstugowy - stal 11430
*  kominki wentylacyjne wraz z rurami wentylacyjnyn¥ve,
»  biofiltry kominkéw wentylacyjnych DN8O,
e szafa sterownicza,
» lancuch stalowy 1.4301,
* przejcia szczelne prefabrykowane,
*  przejcia szczelne fecuchowe,
— elementy elastomerowe EPDM,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlISI304.

Punkt przyjmowania wozOw specjalistycznych

*  punkt odbioru wody nadosadowejag@ta hydrantowe i rurcggi DN100 stal 1.4301,
* przejcie szczelne
- elementy elastomerowe EPDM,
— ptyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AISI304,
e zigcze rurowe stal/PVC DN150,
* zawory zwrotne, DN50, PN16 baeliwo,
e przepustnice powietrza DN5@liwne,
* rurocigi i ksztattki dla rur DN50 - 200 stal k.0o. min4B01
* mont& izolacji termicznej 5 cm welny mineralnej, obudorvhlachy stalowej min. 1.4301,

Biofiltry powietrza ztowonnego o parametrach

e zlacza montaowe stal/PVC na rurogjach powietrza ziowonnego,

» syfony @110 na ruroggach odprowadzagych odcieki z biofiltrow,

e rurocigi i ksztattki DN300 — 400 st. 1.4301,

» izolacje termiczne z welny mineralnej gr. min. 5,amostonie z blachy stalowej st. 1.4301.

3. SPRZET

Warunki ogélne dotycce wywania sprztu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogolne”
Do wykonania robét zwrzanych z technologi Wykonawca rob6t powinien dysponofva
nastpujacym sprztem wymaganym przy wykonywaniu tych prac:

— weciggarka mechaniczna z ngfem elektrycznym lub spalinowym,

— weciggarka egczna,

— spawarka elektryczna winga,

— sprzarka powietrza elektryczna,

— spawarka.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania oddpie transportu podano w Specyfikacji Technicznejkdhania i
Odbioru Rob6t Budowlanych ST -00.00. ,Wymaganialog

4.2. Materialy naley transportowé& samochodami skrzyniowymi w opakowaniach producenta
odpowiednimi zamocowaniami unietlioviaj gcymi przemieszczaniegsiadunku.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne warunki wykonania zgodne z Specyfikacji Tecknej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych ST-00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki szczegoétowe:

Zakup i transport materialéw i wdzen na miejsce wbudowania:
Miejsca pozyskiwania materiatow i udzer przewidywanych do realizacji zadania muszyska
akceptagj Inzyniera.

5.1.1. Rurociqi

Przed rozpogxiem montau naley wyznaczy¢ sytuacyjno - wysokiziowe miejsca montal
rurociggdéw technologicznych.
Do montau rurocagdw technologicznych natg przystpi¢ po zamontowaniu wszystkich ydzen
technologicznych. Rurogji nalezy mocowa do scian, posadki lub stropu za pomotypowych
uchwytow montaowych , ktére powinny zapewridatwy i trwaly monta i ewentualny demonta
oraz gwarantow@a swobodne wydanie s¢ rurochgow. W przypadku izywania uchwytéw
montaowych, metalowych naky stosowd podktadki z tworzyw na calej diugei obwodu rury
przewodowej. Rozstaw uchwytow momavych zachowé& zgodnie z wytycznymi producenta rur.
Przewody nalgy uktad& w kierunku prostopadtym lub rownolegtym do naibliych $cian.
Odchylenia nie powinny liywieksze nk 10mm. Spadki przewodéw powinny zapewniaozliwosé
opr&nienia rurocigdéw ze sciekdbw. W miejscach prz&j przez przegrody budowlane winnecby
zalazone tuleje zapewnigge szczeln&@ przegcia. Zmiany kierunku ukfadania ruragow naley
dokonywd za pomog ksztaltek: tukdw, kolan i tréjnikéw.
Polyczenia kotnierzowe wykonywaprzy zastosowaniu uszczelki ptaskiejedry ptaszczyznami
przylgowymi. Naley je tak wykona aby wykluczy mazliwos¢ wydostawania gimigdzy faczonymi
elementami, czynnika znajdigego st w przewodzie. Wymiary kotnierzyd¢zonych ze sappowinny
by¢ zgodne. W pajczeniu powinny b§ zastosowane wszystkie przewidzianeby. Sruby powinny
by¢ jednakowej dtugéri, dostosowanej do wymiaréw kotnierzy. Po ¢glaniu wszystkichsrub
pofaczenia kotnierzowego, wyst@e z nakgtek nagwintowane odcinki skrub, powinny ¢by
jednakowe dtugéi, Zaleca si aby ta diugé¢ wynosita 1,5 do 2 zwojéw gwintu.
Niedopuszczalne jest:

— przesuniecie osgézonych elementdw,

— przestongcia uszczelka otworéw¢zonych przewodow.
Polaczenia zgrzewane — wtd prostopadle kae hczonych elementéw nagrzewane przez
okreslony instrukcp czas przez zgrzewark a nasfpnie dociskane do siebie doczotowé do
wystapienia odpowiedni formggej st wyptywki i unieruchamiane na okileny czas. Wszystkie
rurociggi winne posiadaoznakowanie zgodnie z normami.

5.1.2. Przewody grawitacyjne

Osie hczonych odcinkdw rur musgzsic znajdow& na jednej prostej, co nale uregulowa
odpowiednimi podktadami pod odcinkiem wciskowym.rRuaalezy tagczye za pomog kielichowych
polaczen wciskowych uszczelnionych specjalnie wyprofilowany piescieniem gumowym.
Uszczelnienie poleggge na indywidualnym formowaniu kielichazdej rury wokot uszczelki. Przed
wykonaniem pajczenia kielichowego wciskowego najezukosowa bose kace rur pod ktem 15°.
Do wciskania bosego koa rury uywac nalezy wciskarek.

Potwierdzenie prawidiowego wykonania: gr#enie powinno by oskhgnicte przez czoto kielicha
granicy wcisku oraz wspotosiowad taczonych elementéw.

5.1.3. Przewody ze stali kwasoodpornej

Spawanie

Spawanie winno odbywasie zgodnie z norm PN-S-10050. Scalanie elementéw stalowej przez
spawanie powinno ldywykonane zgodnie z zaakceptowanym przegrirera ,Projektem technologii
spawania”.

Osoby kieruyce spawaniem i spawacze powinny postaddpowiednie uprawnienia fistwowe.
Elementy stalowe spawangsa miejscu zgodnie z dokumentapyojektowvs.
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegapadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z
.Projektem technologii spawania”. Badania gpste wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonaweg, a wyniki w formie protokotow przekazywang Iezynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajna ogjdzinach i makroskopowych badaniach nienigegzh wg
PN-EN ISO 17637 prowadzi jednostka wskazana przamiera.

W kazdej fazie wykonywania spawow Agnier maze zaradzi¢ kontrok stosowanych materiatéw
spawalniczych i sprawdzenie poprawciovykonywanych zjczy spawanych.

Pofgczenia nasruby

Elementy pajczenia rurocigéw stalowych z armatgrpoprzez kotnierze oraz elementy podp6r
przeznaczone dadzenia naruby powinny by odpowiednio przygotowane, i tak:

» trzpienie trzeba tak dopasoévalo otworu, abysruba wchodzita w otwdr po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

* gwint powinien by nackty na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwor i
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty siad gorp powierzchma naketki, a
podkiadka pod naktke pokrywata co najmniej zwoje,

* powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nteie i podktadek przed mortam
nalezy pokry¢ warstwg smaru,

* S$ruba w otworze nie powinna przesuwwaic ani drg& przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.1.4. Uzbrojenie rurocigdw

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji technologicznej w
ktorej jest zainstalowana. Armagumontow& w trakcie wykonywania przewodu. Rotenia z
przewodem naley dokon& za pomosg ksztattek przéiciowych- tulei kotnierzowych lub zgrzewania
doczotowego. Miejsce zamontowania armatury winné gstpne celem umdiwienia obstugi i
konserwacji. Przed zamontowaniem aglesura¢ z armatury zéepki, ewentualne zanieczyszczenia.
Po oczyszczeniu nate sprawdzt czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzangoketto daje
sie lekko obraca Na przewodach poziomych armatunalery ustawig@ w takim polaeniu by
wrzeciono byto skierowane do gory. Armatwaporovy nalezy ustawia tak, aby kierunek strzatki na
korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika vzqwodzie. Zawory zwrotne nale ustawig
tak, aby trzpienie znajdowatyesiv potazeniu pionowym.
Niedopuszczalne jest:

— przesuniecie siosi czonych elementow,

— przestongcie otworow gczonych elementow.

5.1.5. Oznaczenia

Na wszystkich projektowanych ruragach technologicznych nale oznaczy kierunki przeptywu
oraz opisd medium. Kady obiekt budowany i poddany przebudowie (obiekédabe w zakresie
przedmiotowej inwestycji) posiadanusi tabli¢ zawierajca schemat technologiczny wraz z ¢elg.

6. KONTROLA JAKQSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w ST-00.00 ze szczeg6towym uwdgleniem wytycznych
Dokumentaciji Projektowe;j.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru

6.2.1.Przedmiot kontroli jakéciowej
Przedmiotem kontroli jakkziowej bedzie zgodnét zakupionych i zamontowanych gdzen ze
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru RbbBudowlanych, Dokumentag]
Projektov i Poleceniami layniera.
W ramach kontroli jakéci nalezy:
e sprawdzt dobdr, usytuowanie, szczelid@amkné¢ armatury,
e sprawdzt prawidlowa¢ polaczen poszczegdllnych elementdw instalacii technologifzne
e sprawdzt prawidiowa¢ podhczen urzgdzen
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Wszystkie zamontowane materialy musza odpowiadanaganiom Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, Dokumentaéjrojektowej oraz posiada
swiadectwa jakéci, aprobaty techniczne i uzyskakceptagj Inzyniera.

6.2.2.Kontrola jakdci materiatow
Przedmiotem kontroli jalkkziowej kedzie zgodné&t wykonywanych robét i kytych materiatow
ze Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbidrob6ét Budowlanych, Dokumentacj
Projektov i Poleceniami layniera.
W ramach kontroli jakéci nalezy:
— podda rurocigi prébie na szczelio,
— sprawdz¢ dobor armatury, rur, ksztattek, co wykonuje poprzez jej identyfikagj i
poréwnanie z projektem,
— sprawdzt szczelné¢ zawordw, zasuw.

6.2.3.Proby szczelnai

Przeprowadzenie prob szczedoiozgodnie z warunkami podanymi przez producentdmoraz
zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i amthi rob6ot budowlano-mortawych tom
. Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz wdami podanymi przez producentow goizen.

6.2.4.Kontrola wykonania instalacji technologicznych
Elementy podlegage kontroli:

sprawdzenie rgdnych zamontowania przewoddéw technologicznych, turmaoraz
urzadze,

— sprawdzenie poprawia technologicznej montowanej instalacji,

— sprawdzenie pgtzei kotnierzowych, gwintowanych,

— sprawdzenie szczelba przewoddéw i pajczen,

— sprawdzenie poprawhc dziatania armatury zaporowej, zwrotnej, regujaey
odpowietrzeniowej itp.,

— sprawdzenie poprawic dziatania urzdzen technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Specyfik@iegthnicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych ST - 00.00 ,Wymagania Ogdine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru Robo6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w Technicznegikacji ST-00.00"Wymagania ogolne”.

8.2. Warunki szczeg6towe odbioru robot

Odbioru robot naley dokon& zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbidrobdt
Budowlano - Montaowych.
Odbidr techniczny nagpi po zakaéczeniu montau instalacji technologicznej i przeprowadzeniu
bada.
Nalezy sprawdzt:
zgodnd¢ wykonania z DokumentacProjektova, zapisami w Dzienniku Budowy

— uzycie wigciwych Materiatow oraz dokumenty dotyee jakdci tych materiatdw,

— prawidtowa¢ zamontowania i dziatania armatury,

— prawidtowas¢ wykonania rurocgow i ich pohczen,

— szczelné¢ przewodu.

W trakcie odbioru nalsy:
— sprawdzt zgodnd¢ wymaga projektowych przy uwzgbnieniu wprowadzonych zmian, ze
stanem faktycznym wynikagym z wpiséw do Dziennika Budowy, oraz Pomiarévada,
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— sprawdzé naniesienie zmian projektowych do dokumentacji ylamawczej, sprawd&iw
dzienniku budowy realizagwpiséw dot. Robot,
— dokon& szczegbtowych ogtizin.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogblne wymagania

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST-00.00 "Warunki ogdlne”.

9.2. Cena wykonania robot

Cena jednostkowa pozycji przedmiaroweflbie obejmowé poza pracami podstawowymi wszystkie
prace towarzysgce i roboty tymczasowe.

Cena wykonania robét obejmuje:

» roboty przygotowawcze i pomiarowe;

» sporzdzenie niezbdnych rysunkéw wykonawczych, schematéw technolayicla obiektéw oraz
rysunkow warsztatowych i mortawych;

» zakup materiatow,

+ transport materiatbw na miejsce wbudowania,

» wykonanie robot olgiych specyfikagj,

* mont& rusztowa wraz ze wszelkimi kosztami (np. dziawa),

* przeprowadzenie niegtinych prob montaowych i bada,

* wywo0z z terenu budowy materiatdbwezinych,

* wykonanie okrédonych w postanowieniach Kontraktu bagdaomiarow i sprawdzerobot,

* uporzdkowanie terenu budowy po robotach.

* sporadzenie inwentaryzacji powykonawczej wykonanych tobo

10. PRZEPISY ZWHZANE

10.1. Normy

PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa

PN-M-75002:1985 Armatura przemystowa instalacji waiggowej. Wymagania i badania.
PN-85/B-01805A Antykorozyjne zabezpieczenia w budictwie. Ogolne zasady ochrony.
PN-92/M-74000 Zamocowania rur@gbw.

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstriilagawanych.

PN-78/M- 69011 Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i

wymagania.

PN-EN ISO 17637:2011 Spawalnictwo. Wadls&o ziaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwaosci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewneygotowanie brzegdéw do spawaniagz
2: Spawanie stali fukiem krytym

10.2. Inne

— Dokumentacja Techniczno — Ruchowaaolza,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét butiowe-montaowych tom Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe. (wydawnictwo Ministerstwaospodarki Przestrzennej i
Budownictwa 1989r.; Instytutu Techniki Budownictw2003r.) oraz warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych wydanie GOBstal.
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