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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonani@dbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyinia i Odbioru Robo6t Budowlanychy s
wymagania dotycxe wykonania i odbioru konstrukcji oraz element&al@vych, ktére zostan
wykonane w ramach zadania pRrzebudowa i rozbudowa oczyszczasoiekOw w Legnicy w G&Ci
sciekowej”.

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej \Giy&nia i Odbioru Rob6t Budowlanych

Specyfikacg Technicza Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jakoe&z Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych, nale odczytywa i rozumi€ w odniesieniu do robot ofdych
Kontraktem wskazanych w pkt 1.1.

1.3. Zakres prac oltych Specyfikagj Techniczg Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

1.3.1. Roboty budowlane podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckni& Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
dotyczy prowadzenia rob6t przy wykonywaniu konstrukcji leraentéw stalowych, zgodnie z
Dokumentagj Projektows - opis techniczny i rysunki.

Zakres prac realizowanych przy wykonywaniu kongtjiukelementéw stalowych obejmuje m.in.:

« wykonanie konstrukcji stalowych (hali ZET, pomostéaboczych, schodéw itp.),

« wykonanie elementow stalowych (barierek ochronnydtabin ztazowych, pokryw otwordw,
nadpray, blach-prowadnic pod kontenery, schodéw przejgedrz platform itp.),

* wykonanie/montanadpray stalowych,

» wykonanie/montahermetyzacji obiektow (pokrywy z blactgberkowe;j).

UWAGA:
Hermetyzacja obiektéw pokrywami z laminatu wg STE09,Zakup i monta urzadzen”.

1.3.2. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszh oraz robot tymczasowych

Do wykonania robét budowlanych podstawowych néelrie g nastpujace prace towarzysee:

» geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalersgtuowania obiektéw i ich gtownych
elementow oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykoaaniub dostarczeniem przydow,

e utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

e utrzymanie urgdzen terenu budowy wraz z maszynami,

e dziatania ochronne zgodnie z warunkami bhp,

« dostarczenie materialdbw eksploatacyjnych,

e utrzymywanie drobnych ugdzen i narzdzi,

e przewOz materiatdw do miejsc ich wykorzystania,

« zabezpieczenie robot przed vacmpadowd,

e usuwanie odpadéw z obszaru budowy oraz usuwani@ecszcze, wynikajacych z roboét
wykonywanych przez wykonawavraz z kosztami utylizacji i skladowania na wyskui,

* inwentaryzacja powykonawcza.

Do wykonania robét budowlanych podstawowych néelrie g nastpujace roboty tymczasowe:

¢ monta, demonta i utrzymanie rusztows

e zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

« przy wykonaniu elementéw stalowych cena obejmuyeniéz wykonanie prefabrykacji elementow
stalowych,

e przy wykonaniu warstw ochronnych i podktadowychaebejmuje réwnie
0 roboty przygotowawcze,
0 zabezpieczenie miejsca prowadzenia robot przedaopiaatmosferycznymi, zawilgoceniem i

zapyleniem,
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0 zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznegfavietlenia w koniecznych
przypadkach,

0 odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczomégolacii,

0 gruntowanie powierzchni,

0 wykonanie warstw podktadowych i wierzchniej;

» przy wykonaniu izolacji antykorozyjnych i specjatiny cena obejmuje réwriie

0 roboty przygotowawcze (np. szpachlowanie, o ilé peszlzdne),

0 wykonanie warstw podkfadowych,

0 zabezpieczenie miejsca prowadzenia robét przedaopiagtmosferycznymi, zawilgoceniem i
zapyleniem

0 zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznegfietlenia w koniecznych
przypadkach,

o odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczdoegolacji (z elementow stabych, nie
zwiazanych z podizem, z pozostakei innych materiatow lub poprzez poprzéutowanie,
piaskowanie lub irmmetod, w dostosowaniu do wymaganej technologii izolaciji)

0 gruntowanie powierzchni

0 pokrycie powierzchni powtakizolacyjma podktadovy i wierzchna

* prace poradkowe.

1.4. Okr&lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicz2igjkonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

Sa zgodne ze SpecyfikacjTechnicza Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST — 00.00
~Wymagania ogolne”, DokumentacjProjektova oraz z okréleniami podanymi w pozostatych

STWIORB.

1.5. Wymagania dotygze robdét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowykonania RoboOt oraz za ich zgodéo
ze Specyfikag Technicza Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Dokumeniajojektowy i
Poleceniami Inyniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w Specyfikacji Technicznej WykoaanDdbioru Robét
Budowlanych ST - 00.00. ,Wymagania ogolne.”

Roboty budowlane natg wykonywa zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru roboét
ogo6lnobudowlanych i sztakbudowlan.

2. MATERIALY

Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robésaniby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru RoBatdowlanych i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaia warunki okréone w:

e ustawie Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. UD2@r. Nr 243, poz. 1623 z fa zm),

e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowyich (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegogndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z p&niejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj

przez wiw ustawy.

Materialy stosowane do wykonywania maontakonstrukcji metalowych powinny odpowiada

wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

Wymagania szczego6towe
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Stal konstrukcyjna

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob@ticych przedmiotem niniejszej STWIORB: s

« ksztaltowniki ze stali nierdzewnej 1.4301 (OH18N9):

- HEB140, HEB120, 1120, IPE140, IPE120, IPE100, ofile kwadratowe 70x70x4, profile
prostokitne 160x80x8, C160, L50x50x5, L60x60x5, profileawe @48,3/3,6, ©826,9/2,6, @ 38,0/2,9,
e konstrukcja hali ZET- ksztattowniki zimnage z blachy stalowej ocynkowanej S280GD+Z275
oraz S350GD+Z275 o grubgd 1,51 2mm.

e Blachy uniwersalne ze stali 1.4301 (OH18N9): gmif) gr 8mm, gr 6mm, gr 5mm, gr 3mm.

e Blachyzeberkowe ,tezkowe” ze stali 1.4301 (OH18N9): grriiD.

e Kraty pomostowe typu 40x4mm (34,3x38,1) oraz tyfixk#nm (34,3x38,1) ze stali 1,4301
(OH18N9)

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eledwentstalowych powinna odpowiatla
wymaganiom norm: PN-71/H-86020 (1.4301 wg PN-ER&81:2007), PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:2G09.EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006,
PN-87/H-01104, PN-EN 10279:2003, PN-H-93400:2008l-BN 10056-1:2000, PN-EN 10056-
2:1998, a ponadto:

Ksztattowniki stosowane do wykonania elementowostgbh powinny ponadto odpowiatlaastpu-
jacym wymaganiom:

« mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

* miec¢ trwale ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane blachy

» blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-EN 10029:2011,

* blachy grube powinny odpowiaélaymaganiom normy: PN-EN 10029:2011,

* blachyzeberkowe powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-73/H-92127.

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowymhiqny ponadto odpowiadanastpujacym
wymaganiom:

« mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

* mie¢ trwate ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogigte — ksztattowniki

» ksztattowniki zamknjte powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2007 oraz PN-
EN 10219-2:2007,
» ksztattowniki otwarte powinny odpowiaglaymaganiom norm PN-EN 10162:2005.

E aczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria doa¢zenia elementéw stalowych powinny odpowiada

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN IS@023004, a ponadto:

e $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2011,

* nakrtki,

« podktadki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2003, PN-ISO 10839,
PN-77/M-82008, PN-M-82009:1979 PN-M-82018:1979

e nity.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania elementow stalowych powindgawiad& wymaganiom normy: PN-EN I1SO
544:2011, a ponadto:

« elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

e drut spawalniczy powinien odpowiatd&ymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012

Nazwa zamoOwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekow w Legnicy z czesci Sciekowej”



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdb®&lanych 125
ST-06.00 ,Konstrukcje stalowe i moatelementéw stalowych”

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowtadeymaganiom norm: PN-EN ISO
14174:2012 oraz PN-67/M-69356.

3. SPRET

Wymagania ogo6lne dotygze maszyn budowlanych okteno w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST - 00.00yMéagania ogéine”.

Do wykonania robot ddacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technigagkonania i Odbioru
Rob6t Budowlanych stosowam.in. nastpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera, sprat:

e wyciag masztowy z nagglem elektrycznym,

« zurawia budowlanego samochodowego,

« weciggarki mechanicznej,

e rusztowa, drabin, pomostow, deskoiya

« samochoddéw samowytadowczych,

e samochodow skrzyniowych 5-10 T,

* nozyce,

e spawarki,

« palniki gazowe,

* noéz wibracyjny,

* sprezarka,

oraz inny sprgt odpowiadajcy pod wzgédem typdw i ilgci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przezyhiera.

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robét.

Sprzt uzywany do realizacji rob6t powinien ygodny z ustaleniami STWIORB, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptatjzyniera.

Wykonawca dostarczy mygnierowi kopie dokumentéw potwierdaaych dopuszczenie sptm do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyagee transportu podano w Specyfikacji Technicznej Whdania i Odbioru
Robét Budowlanych ST - 00.00 "Wymagania ogdlne".

Do transportu materiatéw i sgte budowlanego stosowan.i.n. nasfpujace, sprawne technicznie i
zaakceptowane przezzymierasrodki transportu:

e samochdd etzarowy, skrzyniowy 5-10 T,

e samochdd dostawczy 0,9 T,

e samochdod skrzyniowy z podétoakiem 1,0T;

Uwaga:
Parametry sprzu podane $ orientacyjnie. Wykonawca jest zobawany do stosowania jedynie

takich srodkéw transportu, ktore nie wplynniekorzystnie na jaké robdét i wiaciwosci
przewaonych towaréw.Srodki transportu winny by zgodne z ustaleniami STWIORB, PZJ oraz
projektu organizacji robét, ktéry uzyskat akceptdopyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszetni@ wymagania przepisow ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wdeim formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty naley przewozt srodkami transportu zapewrgaymi unikngcie uszkodze, odksztatcé oraz
zawilgocenia przewmnych materiatow. Materialy mugszoy¢ ukladane nasrodkach transportu i
przewaone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Prodacen

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne warunki wykonania robét budowlanych

Ogolne warunki wykonania robd4 zawarte w Specyfikacji Technicznej Wykonania i @db Robot
Budowlanych ST - 00.00 - ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowaniec@sa budwy oraz prowadzenie robot
i dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawddwlanego, Norm Technicznych, decyzji
udzielapcej pozwolenia na budayprzepiséw bezpiecastwa oraz postanowiekontraktu.

5.2. Szczeqgdtowe warunki wykonania robét budowieim

Elementy stalowe winne bywvykonywane w Wytworni - zaktadach specjalistyc2myc

Elementy stalowe drugogdne mog by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiggah
odpowiednie uprawnienia.

Przygotowanie i obrébka elementow:

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania element@owstych przed wbudowaniem powinnydy
sprawdzone pod wzglem:

e gatunku stali,

* asortymentu,

* wlasndci,

* wymiaréw i prostolinioweci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wegdém prostoliniowéci przekraczaj dopuszczalne
odchyiki wg PN-89/S-10050, powinny podlégarostowaniu. Elementy stalowe poddane prostowaniu
lub gieciu nie powinny wykazywa peknie¢. Wyshpienie tego rodzaju uszkodzepowoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprazywany do prostowania i ¢iia elementow stalowych
powinien by zaakceptowany i sprawdzony przezyiniera.

Ciecie elementéw i sposéb obrobienia brzegéw powirtigth wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagay PN-89/S-10050.

Przed przysipieniem do skladania elementow stalowycliyimer przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie m.in. oszlifowania powierzchni przylegaich i brzegéw stykow — z zachowaniem wymaga
wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 901820

Sktadanie konstrukgciji:

- Spawanie

Spawanie winno odbywasie zgodnie z normpPN-89/S-10050.

Elementy stalowe spawaney sv Wytwérni w elementy montawe zgodnie z dokumentaci
projektows.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinny postasti#powiednie uprawnienia pstwowe.

Spoiny po wykonaniu podleggajpadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi wg normy PN-EN ISO
17637:2011 . Ewentualne badania ostateczne spaiiiograficzne i ultragvickowe wg norm PN-
87/M-69776, PN-EN 1435:2001/A1:2005 i A2:2005 i EN-ISO 11666:2011

W czasie spawania wilgotebwzgledna powietrza nie me by wicksza nk 80%, a temperatura nie
nizsza nk +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lutawki miejsce spawania i stanowiska
Spawaczy nalg/ ostont.

Powierzchnie gczonych elementéw powinny éywolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczena szerokeri nie mniejszej ri 15 cm.

Spoiny czotowe powinny l&ypodpawane lub wykonane takechnologi, aby gra byla jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinnydgbrobione mechanicznie.

W kazdej fazie wykonywania elementow stalowychiynier maze zaradzi¢ kontrok stosowanych
materiatdbw spawalniczych i sprawdzenie poprasgnarykonywanych zczy spawanych.

- polaczenia n&ruby

Elementy stalowe przeznaczone daazkenia n&ruby powinny by odpowiednio przygotowane, i tak:
e trzpienie trzeba tak dopasoévalo otworu, abysruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,
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e gwint naley naciké¢ na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwor exi taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowatyeshad gérn powierzchm naketki, a podkladka pod naktke
pokrywata co najmniej zwoje,

* powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ntEd i podktadek przed mor#am naley
pokry¢ warstwa smaru,

e $ruba w otworze nie powinna przesuwsie ani drg& przy ostukiwaniu mitotkiem kontrolnym.

Montaz elementéw stalowych na budowie:

Przed przysipieniem do montau konstrukcji, wykonawca monta powinien zapozrasig z protoko-
tem odbioru elementéw od wytworcy i potwierdlzd odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Do montau elementow stalowych stosuje susztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-
10050. Projekt rusztowia powinien by oparty na obliczeniach statycznych odpowiachagh
warunkom normy PN-EN 1993-2:2010..

Konstrukcja rusztowai pomostéw powinna kysprawdzona na:

» sity wywotane obgizeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz meatami dodatkowymi,
» sity wywotane obcizeniem od ludzi pracagych przy montau,

» sily od ckzaru narzdzi, uradzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania mortave powinny zapewnéa prawidtowy dosip do kadego styku
montaowego.

W czasie montal naley dopilnowa, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektenamiEacji
robot.

Kolejne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stategznelementow
uprzednio zmontowanych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

a) ogdlne wymagania dotygze wykonania robot, dostawy materiatow, gpuz srodkow transportu
podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i OdbidRob6t Budowlanych ST — 00.00
~Wymagania ogdlne”,

b) Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakosci rob6t, materiatow,

c) Wykonawca zapewni odpowiedni systesradki techniczne do kontroli jakoi robét (zgodnie z
PZJ) na Terenie Budowy,

d) wszystkie badania i pomiaryedy przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Batro
Technicznych przez jednostki posianta odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

a) badania laboratoryjne musabejmowa sprawdzenie podstawowych cech materiatdw podamych
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i @uhh Robo6t Budowlanych oraz
wyspecyfikowanych we wigiwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, astatliwoi¢
ich wykonania musi pozwdi na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wgwi dla
catagsci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyriladaan Wykonawca przekazuje
Inzynierowi w trybie okrélonym w PZJ do akceptaciji,

b) Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportéw z wynikami baflaie p&niej niz w
terminie i w formie okrédonej w PZJ,

¢) badania kontrolne obejmauvszystkie roboty.

6.3. Wymagania szczegotowe

Kontrola jakdci wykonanych robot

Wykonawca jest zobowkany do statej i systematycznej kontroli prowadzimyobdt w zakresie i z
czestotliwoscia okreslona w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacjizgz Irzyniera. Do
Wykonawcy naley réwniez przeprowadzenie préb i badatanowacych podstaw odbioru robot.
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Badania jakéci rob6t w czasie ich realizacji najewykonywa zgodnie z wytycznymi wkaiwych
WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Apaiach Technicznych dla materiatow i
systeméw technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

* kontrola stali,

» sprawdzenie elementow stalowych,

* sprawdzenie patzen,

» sprawdzenie, czy elementy zatadowanenaaki transportu odpowiadawymogom skrajni i czy
sq trwale mocowane,

e sprawdzenie zgodoi wykonania elementdw stalowych z dokumentgepjektows,

« kontrok jakasci wykonania z uwzgdnieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbidr elementéw oraz ewentualne zalecenia co deatju naprawy powstatych uszkotlze czasie

transportu potwierdza hynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montau elementéw stalowych:

» sprawdzenie zgodgoi wykonania elementow stalowych z dokumentgerpjektows,

* sprawdzenie patzen,

» kontrola jakdci wykonania montau z uwzgédnieniem dopuszczalnych tolerancji, .

Odbior elementow konstrukcji przeznaczonych do vawamhia w istniejca konstrukcg oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powhbtalszkodzé w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidér elementéw stalowych po wbudowaniu potwiertizgnier wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikagithhicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych ST - 00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

Wszystkie urzdzenia i sprat pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podiggdiceptacji layniera

i musz posiadé wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robo6t

Ogodlne wymagania dotysze odbioru robot podano w Specyfikacji Technicziéykonania i
Odbioru Rob6t Budowlanych ST — 00.00 ,Wymaganialogd

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego elementid&go z obiektow lub robét przewidzianych
do wykonania DokumentacpProjektova.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodréeSpecyfikacjami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlanych, dokumentagrojektows oraz obowizujacymi normami i przepisami
prawa. Roboty uznaje ¢siza wykonane zgodnie ze STWIORB, dokumentapjojektows i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytys:

Ewentualne roboty poprawkowe Wykonawca przeprowadziwtasny koszt w terminie i zakresie
ustalonym z laynierem.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT- PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania ib@adu
Robét Budowlanych ST - 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Nazwa zamoOwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekow w Legnicy z czesci Sciekowej”



Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdb®&lanych 129
ST-06.00 ,Konstrukcje stalowe i moatelementéw stalowych”

9.2. Cena wykonania robot

Cena wykonania robotetizie obejmowé poza pracami podstawowymi wszystkie prace towanogs
i roboty tymczasowe oraz wszelkie inne koszty komie do kompletnego wykonania robditznie z
inwentaryzacj powykonawcz obiektu/elementu oraz inwentaryzasjanu istniejcego.

Cena wykonania/monta konstrukcji i elementéw stalowych obejmuje m.in.:

* roboty geodezyjne, przygotowawcze, pomiarowe,

» sporadzenie niezldnych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych i meotaych,
» badania laboratoryjne materiatéw wraz z opracowardekumentaciji,

» zakup i dostarczenie materiatow,

» dostarczenie spgiu i uradzen oraz ich sktadowanie,

» wykonanie/montakonstrukcji i elementéw stalowych ebjch STWIORB,

» wykonanie okréonych w postanowieniach Kontraktu bagdpomiaréw i sprawdzerobat,
*  wywo0z z terenu budowy materiatdbwezinych,

« wykonanie innych niezl@inych prac,

« uporzidkowanie terenu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawy do wykonania robétasnastpujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowej,
normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1. Elementy dokumentacii projektowej

Podstaw do wykonania robétasnastpujace elementy dokumentacji projektowej:
* Przedmiar robét.

* Projekt budowlany.

* Projekt budowlano — wykonawczy.

* Informacja dotycaca bezpieczestwa i ochrony zdrowia.

10.2. Normy

Numer normy polskiej i odpowiadggej jej Tytut normy
normy europejskiej i mdzynarodowe;j

PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania nastarkcje. Czs¢ 1-1:
Oddziatywania ogoélne. €tar obgtosciowy, ciezar wikasny,
obciazenia wytkowe w budynkach

Eurokod 1. Oddziatywania naskarkcje. Czs$¢ 1-3:
Oddziatywania ogélne. Ohkgieniesniegiem

Eurokod 1: Oddziatyveana konstrukcje. @&¢ 1-4:
Oddziatywania og6lne. Oddziatywania wiatru

PN-EN 1991-1-3:2005

PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010

PN-EN 1991-1-5:2005/NA:2010

PN-EN 1997-1:2008

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 13139:2003
PN-EN 413-1:2011

PN-EN 197-1:2012

PN-B-19707:2003

PN-EN 1995-1-1:2010

Eurokod 1: Oddziatyveana konstrukcje. @&¢ 1-5:
Oddziatywania og6Ine. Oddziatywania termiczne

Eurokod 7. Projektowanie geotame. Czs¢ 1: Zasady
ogolne

Eurokod 2. Projektowanie kanatji z betonu - Cg¢ 1-1:
Reguty ogélne i reguty dla budynkéw

Kruszywa do zaprawy.

Cement murarski.e&z1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodndci

Cement. &2 1: Skiad, wymagania i kryteria zgoditd
dotyczice cementéw powszechnegioytku

Cement. Cement specjalny. Sklaginagania i kryteria
zgodndci.
Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianyclagde
1-1: Postanowienia ogoélne -- Reguty ogoline i reguty
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PN-EN 338:2011
PN-EN 13501-2+A1:2010

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 1088-1:2007
PN-71/H-86020
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10204:2006
PN-87/H-01104
PN-EN 10029:2011

PN-EN 10219-1:2007

PN-EN 10219-2:2007

PN-ISO 1891:1999

PN-EN ISO 4014:2011
PN-EN ISO 887:2003

PN-EN ISO 544:2011

PN-EN ISO 10673:2009
PN-EN ISO 14174:2012
PN-67/M-69356
PN-EN ISO 21952:2012
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2008

PN-EN ISO 17637:2011
PN-87/M-69776:1987

PN-EN 1435:2001/A1:2005 i A2:2005
PN-EN ISO 11666:2011
PN-M-48090:1996

PN-H-93400:2003

dotyczice budynkéw

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzyodai.

Klasyfikacja ogniowa wyrobbudowlanych i elementéw
budynkéw. Czs¢ 2: Klasyfikacja na podstawie wynikow
bada odporndci ogniowej, z wydczeniem instalacji
wentylacyjnej

Beton. €& 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i
zgodnd¢

Stale odporne na kogogjzes¢ 1. Gatunki stali odpornych
na korozje.

Stal odporna na korp@pierdzewna i kwasoodporna)

Definicje i klasyfikacja gatunkétali.

Systemy oznaczania stali ¢5€%: Znaki stali

Systemy oznaczania stali. Syswyinowe.

Ogodlne techniczne warunki doststalf i wyrobow
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumerdntroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze cBewanie.

Blachy stalowe walcowane nagmgrubdci 3 mm i
wiekszej. Tolerancje wymiaréw i ksztattu
Ksztaltowniki zamknjte ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamist.
Warunki techniczne dostawy
Ksztaltowniki zamknjte ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamist.
Warunki techniczne dostawy
Sruby, wkrety, naketki i akcesoria. Terminologia.

Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadnéxi A i B.

Podktadki algte dosrub, wkretdéw i naketek ogélnego
przeznaczenia. Uktad ogdiny.

Spawalnictwo. Materialy dodatkao spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatléw dodatkowych do sp&wan
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Podktadki okggte dosrub z podkiadk -- Szereg maly,
normalny i day -- Klasa doktadn<i
Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spaiaa
tukiem krytym i spawania elektzozlowego — Klasyfikacja

Topniki do spawaniazlowego

Materiaty dodatkowe do spawabdruty elektrodowe, druty
i prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie
Klasyfikacja.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato
powierzchni. Wartéci liczbowe parametréw

Cigcie termiczne -- Klasyfikacja gtia termicznego --
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakb

Badania nieniszere zhczy spawanych -- Badania wizualne
zlaczy spawanych
Spawalnictwo. Okrdenie wysokdci wad spoin na
podstawie gstasci optycznej obrazu na radiogramie.
Badania nierigze zhczy spawanych. Badania

radiograficzne ziczy spawanych.

Badania nienismmz zhczy spawanych. Badania
ultradzwickowe zhczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementdadsikych do budowy
mostow. Wymagania i badania przy odbiorze
Ceowniki stalowe walcowane na goo. Wymiary
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PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka)

PN-77/M-82008
PN-M-82009:1979
PN-M-82018:1979
PN-89/S-10050
PN-H-92127:1973
PN-EN I1SO 9013:2008
PN-EN ISO 9692-2:2002
PN-EN 12517-1:2008

PN-EN ISO 17637:2011

PN-EN 10162:2005

10.3. _Inne dokumenty

Ceowniki stalowe walcowane nagmrTolerancje

ksztalttu, wymiaréw i masy.

owniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Wymiary.

atéwniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

Podkfadki sgryste

Podktadki klinowe do dwuteownikéw
Podktadki klinowe do ceownikéw
Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -Wymagania i

badania
Blachy staloweberkowe

Ciecie termiczne -- Klasyfikacja gtia termicznego --
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakb

Spawanie i procesy pokrewne -- Przygotowanie breedd
spawania -- Gg¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Badania nieniszeze spoin -- Cg¢ 1: Ocena zczy

spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich stopow pdgtawie
radiografii -- Poziomy akceptacji
Spawalnictwo. Badania nieniszce zhczy spawanych.

Badania wizualne.

Ksztattowniki stalowe wykonanezimano -- Warunki
techniczne dostawy -- Tolerancje wymiarGw i przékro

poprzecznego

1) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne kepania i
montaowych. Tom I. Czs¢ 1. Wydawnictwo Arkady 1990.

2) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne kapania i
montaowych. Tom I. Czs¢ 2. Wydawnictwo Arkady 1990.

3) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne kepania i
montaowych. Tom I. Czs¢ 3. Wydawnictwo Arkady 1990.

4) Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne keyania i
montaowych. Tom I. Czs¢ 4. Wydawnictwo Arkady 1990.

5) Instrukcje montzowe producentow.

odbioru

odbioru

odbioru

odbioru

rob6t budowlano

rob6t budowlano

rob6t budowlano

rob6t budowlano
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